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DIM-GITI-447

Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales por la Universidad Pontificia Comillas [GITI 25]

Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales [Cuarto Curso]

Reglada Grado Europeo

Semestral

4,5 ECTS

Optativa (Grado)

Departamento de Ingenieria Mecanica

Mariano Jiménez Calzado (Profesor teoria-practicas y coordinador), Xavier Soldani (Profesor Teoria-

préacticas), Luis Rayado (Profesor practicas), Gabriel Luis Serrano(Profesor practicas).

Pendiente asignacién

Solicitar cita previa

El futuro graduado en ingenieria industrial va obtener la competencia para analizar documentacion de
un producto de cara al proceso de fabricacidn. Igualmente sera capaz de identificar los procesos de
fabricacién para la transformacién de bienes de equipo y consumo, y su seleccion bajo criterios

técnicos-econémicos.

Mariano Jiménez Calzado

Departamento de Ingenieria Mecéanica

Alberto Aguilera 25 [D-008]

Contactar por email

mjimenez@icai.comillas.edu

Xavier Soldani

Departamento de Ingenieria Mecéanica

xsoldani@icai.comillas.edu

Gabriel Luis Serrano Lopez

Departamento de Ingenieria Mecanica

glserrano@icai.comillas.edu



https://files.griddo.comillas.edu/memoria-verificacion-giti.pdf
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DATOS ESPECIFICOS DE LA ASIGNATURA

Aportacion al perfil profesional de la titulacion

Al final de curso el alumno debe ser capaz de:

1. Analizar la informacién necesaria incluida en la documentacion de un producto para afrontar adecuadamente el proceso de fabricacién.
2. Identificar los procesos de fabricacion para la transformacion de metales.

3. Selecciona el proceso de fabricacién adecuado para un componente eléctrico-electrénico.

4. Manejar la terminologia técnica relativa a procesos de fabricacion.

Prerrequ

Conocimientos previos de Expresion Grafica y uso de herramientas CAD, asi como conocimientos de Ciencia de Materiales.

Competencias
CPTO3 Conocimiento en materias bésicas y tecnoldgicas, que les capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, y les
PTi
dote de versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.
cPTO Capacidad de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar y
PT04
transmitir conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la Ingenieria Industrial.
CPTOS Conocimientos para la realizacién de mediciones, célculos, valoraciones, tasaciones, peritaciones, estudios, informes,
planes de labores y otros trabajos analogos.
CPTO8 Capacidad para aplicar los principios y métodos de la calidad.

BLOQUES TEMATICOS Y CONTENIDOS

—_

. Introduccién. Ciclo de Fabricacion. Informacién para establecer un ciclo de fabricacion. Organizacién de areas y recursos de

. Técnicas de verificacion dimensional. Vocabulario metroldgico (VIM). Causas de error en la medicion. Instrumentos de medida

. Procesos de fundicion. Clasificacion. Fabricacion de modelos, machos y moldes. Materiales de moldeo. Disefio y defectologia.

. Procesos de deformacion. Deformacion en frio: punzonado, doblado, embuticion. Deformacion en caliente: forjado, laminacion,

. Procesos de soldadura. Tipos de soldadura: blanda, fuerte, oxiacetilénica, por arco con electrodo revestido, TIG, MIG, por resistencia,

produccién. Consideraciones técnicas y funcionales en el ambito eléctrico y mecanico.

dimensionales y sus propiedades metroldgicas.

Acabado y control de piezas fundidas.

trefilado y extrusion.

por friccion, por laser. Proceso de soldeo. Defectologia.

Procesos con arranque de material. Variables que afectan a la precision. Formacion de la viruta. Maquinas-herramienta

convencionales. Utillajes de sujecion. Herramientas de corte. Procesos posteriores al mecanizado.

Procesos avanzados de transformacion: fabricacion aditiva, tecnologias y aplicacion.
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Practicas de laboratorio

Practicas de laboratorio

P1. Practicas Deformacion y Corte.

P2. Practicas de Soldadura.

P3. Practicas de Fundicion.

P4. Practicas de Arranque de material.

PS5. Practicas de Metrologia dimensional (2D).

P6. Practicas de Fabricacion Aditiva.

METODOLOGIA DOCENTE

Aspectos metodologicos generales de la asignatura

Metodologia Presencial: Actividades

Con el fin de conseguir el desarrollo de competencias propuesto, la materia se desarrollaré teniendo en cuenta la actividad del alumno
como factor prioritario. Ello implicard que tanto las sesiones presenciales como las no presenciales promoveran la implicacion activa de los

alumnos en las actividades de aprendizaje.

1. Clase magistral y presentaciones generales: exposicién de los principales conceptos y procedimientos mediante la explicacién
por parte del profesor. Incluird presentaciones dindmicas, pequefios ejemplos practicos y la participacion reglada o espontanea de
los estudiantes.

2. Resolucion en clase de problemas practicos: resolucion de problemas practicos durante la clase para situar al alumno en
contexto. La resolucién en clase correra a cargo del profesor y los alumnos de forma cooperativa.

3. Practicas de laboratorio: se formaran grupos de trabajo que tendran que realizar practicas de laboratorio regladas o disefios de
laboratorio. Las practicas de laboratorio podran requerir la realizacion de un trabajo previo de preparacion y finalizar con la
redacciéon de un informe de laboratorio o la inclusion de las distintas experiencias en un cuaderno de laboratorio.

Metodologia No presencial: Actividades

1. Estudio individual del material a discutir en clases posteriores: Actividad realizada individualmente por el estudiante cuando
analiza, busca e interioriza la informacién que aporta la materia y que sera discutida con sus compaferos y el profesor en clases
posteriores.

2. Resolucion de problemas practicos a resolver fuera del horario de clase por parte del alumno: El alumno debe utilizar e
interiorizar los conocimientos aportados en la materia. La correcciéon con toda la clase se realizard por parte de alguno de los
alumnos o el profesor seglin los casos. La correccion individualizada de cada ejercicio la realizard el propio alumno u otro
compafiero segulin los casos (método de intercambio).

3. Trabajos de caracter practico individual: Actividades de aprendizaje (tareas previas) que se realizaran de forma individual fuera
del horario lectivo, que requeriran algun tipo de investigacién o la lectura de distintos textos o material audiovisual.

El objetivo principal del trabajo no presencial es llegar a entender y comprender los conceptos tedricos de la asignatura, asi como ser
capaz de poner en practica estos conocimientos para resolver los diferentes tipos de problemas.
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RESUMEN HORAS DE TRABAJO DEL ALUMNO

HORAS PRESENCIALES

AFO1. Clase magistral y
presentaciones generales

AF02. Resolucion de problemas de caracter practico o aplicado

24.00

AF03. Trabajos de caracter practico
individual o en grupo

5.00

HORAS NO PRESENCIALES

AF06. Estudio de conceptos tedricos fuera del | AF04. Practicas guiadas | AFO04. Practicas guiadas

horario de clase por parte del alumno de laboratorio de laboratorio

50.00

24.00 16.00 16.00

CREDITOS ECTS: 4,5 (135,00 horas)

EVALUACION Y CRITERIOS DE CALIFICACION

El uso de |A para crear trabajos completos o partes relevantes, sin citar la fuente o la herramienta o sin estar permitido

expresamente en la descripcion del trabajo, seré considerado plagio y regulado conforme al Reglamento General de la

Universidad.

e Trabajos de caracter practico individual o en

grupo. Comprension de conceptos.
e Proyectos desarrollados por los alumnos. Justificacién tedrica de los resultados
e Ejercicios o problemas resueltos de manera préacticos. 20 %

individual o en grupo. Seleccion de procesos de fabricacion.
e Pruebas cortas de evaluacion continua. Aplicacion de técnicas de verificacion.
e Participacion en clase.
e Pruebas de evaluacién del trabajo

experimental. Comprension de conceptos.
e Participacion en el laboratorio. Pericia en el laboratorio. 30%
e Informes de précticas de laboratorio individual Justificacién de resultados practicos.

0 en grupo.

, ) L . Diferenciacion y aplicacion de diferentes
e Exdmenes de caracter tedrico-practico. o o
procesos de fabricacion y verificacion. 50 %

La nota final de la asignatura en la convocatoria ordinaria sera el resultado de:

e Examen Final (nota minima de 4): 50%

e Pruebas cortas en clase: 10%
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e Practicas de casa: 10 %

e Practicas de laboratorio: 30%

En la convocatoria extraordinaria la nota final sera el resultado de:

e Examen Final (nota minima de 4): 75%

e Practicas de laboratorio: 25%

La asistencia a clase es obligatoria y se controlara cada dia. La inasistencia a méas del 15% de las horas lectivas o la falta de entrega de las
practicas puede tener como consecuencia la imposibilidad de presentarse a examen tanto en la convocatoria ordinaria como en la

extraordinaria.

En cada entrega calificable (examenes, informes de laboratorio, etc.) se podré aplicar una penalizacién de hasta 2 puntos si el documento
se entrega tarde, no se entrega por el cauce adecuado o si formalmente no alcanza el estandar esperado en ingenieria (por ejemplo: mala

caligrafia, dibujos o esquemas poco comprensibles, faltas de ortografia).

PLAN DE TRABAJO Y CRONOGRAMA

Se adjunta una planificacién genérica. Pendiente de asignacion de

horarios para hacer la distribucion por dia de clases de teoria'y

préacticas, asi como las actividades de trabajo individual y en grupo.

BIBLIOGRAFIA Y RECURSOS

Bibliografia Basica

e Mariano Jiménez Calzado. APUNTES-PRESENTACIONES MOODLE - ICAlI DE INGENIERIA DE FABRICACION. Fichas técnicas de
procesos industriales.

e Mikell Groover. FUNDAMENTOS DE MANUFACTURA MODERNA: MATERIALES, PROCESOS Y SISTEMAS (32 edicién). PRENTICE HALL
HISPANOAMERICANA S.A. ISBN 9789688808467

Bibliografia Complementaria

WEBGRAFIA

e Asociacion de fabricantes de maquinas - https://www.afm.es/

e Documentacion tecnica en Interempresas - https://www.interempresas.net/
e CANAL DE VIDEOS EN YOUTUBE: PROCESOS DE FABRICACION ICAI - TECNOLOGIA MECANICA. https://www.youtube.com/playlist?
list=PLEO45FAFB5A61D390

e Buscador genérico: www.google.com - https://scholar.google.es/

Normas de uso de la Inteligencia Artificial

En las practicas de laboratorio de la asignatura (incluida la preparacion de los informes) se establece el Nivel 2 de la Escala de Evaluacién
de Perkins et al. (2024). Se permite usar la IA con las siguientes condiciones:

- La IA puede utilizarse para actividades previas a la tarea, como lluvias de ideas o la investigacion inicial.

- La IA puede utilizarse para ayudar a completar la tarea, en actividades como la generacién de ideas, la redaccion o la evaluacion de


https://www.afm.es/
https://www.interempresas.net/PrimeraPagina/
https://www.youtube.com/playlist?list=PLE045FAFB5A61D390
https://www.youtube.com/playlist?list=PLE045FAFB5A61D390
https://scholar.google.es/
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resultados. Los estudiantes deben evaluar y modificar criticamente los resultados sugeridos por la IA demostrando su comprension.

- En todo caso, el uso de la |A tiene que estar citado y las fuentes verificadas de forma independiente por el alumno.

En todas las demas actividades evaluables el uso de la IA esta prohibido.

En cumplimiento de la normativa vigente en materia de proteccion de datos de caracter personal, le informamos y recordamos que

puede consultar los aspectos relativos a privacidad y proteccién de datos gue ha aceptado en su matricula entrando en esta web y

pulsando “descargar”

https://servicios.upcomillas.es/sedeelectronica/inicio.aspx?csv=02E4557CAA66F4A81663AD10CED66792



https://servicios.upcomillas.es/sedeelectronica/inicio.aspx?csv=02E4557CAA66F4A81663AD10CED66792

COMILLAS

UneviRsA poNTINCIA

Planificaciéon INGENIERIA DE FABRICACION 4

- GITI - 26/2

ACTIVIDAD DOCENTE

Contenido

Tareas para el alumno

Trabajo en Clase

5
n
b
1 XX/09/2026] 1 | 1 [INTRODUCCION: Asignatura. TEMA 1: CICLO DE VIDA, ORGANIZACION Y CONSIDERACIONES. TAREA CASA 1
XX/09/2026| 2 | 2 [TEMA 2: VERIFICACION DIMENSIONAL: repaso de tolerancias Ejercicio de clase - planos+tolerancias
2 XX/09/2026| 1 | 3 [TEMA 2: VERIFICACION DIMENSIONAL: conceptos, pie de rey, micrométro y comparador. Ejercicio de casa 1: plano+medidas
XX/09/2026] 2 | 4 [TEMA 2: VERIFICACION DIMENSIONAL: PRACTICAS DE MEDIDA EN CLASE - PRESENCIALIDAD OBLIGATORIA Practica de metrologia en clase
3 XX/09/2026| 1 | 5 [TEMA 3: PROCESOS DE FUNDICION: arena, cascara, cera perdida,.. TAREA CASA 2
XX/09/2026| 2 | 6 [TEMA 3: PROCESOS DE FUNDICION: lost foam, coquilla, inyeccion,...
4 XX/09/2026| 1 | 7 [TEMA 3: PROCESOS DE FUNDICION: otros Ejercicio de casa 2: ejemplos fundicion Evaluacion temas 1y 2: prueba corta
XX/09/2026] 2 | 8 [TEMA 4: PROCESOS DE DEFORMACION: punzonado, doblado TAREA CASA 3
5 XX/09/2026] 1 | 9 [TEMA 4: PROCESOS DE DEFORMACION: embuticién, laminado
XX/10/2026| 2 | 10 [TEMA 4-5: PROCESOS DE DEFORMACION-SOLDADURA: extrusion, trefilado, blanda, fuerte Ejercicio de casa 3: disefio pieza chapa Evaluacion tema 3: prueba corta
6 XX/10/2026] 1 | 11 |]TEMA 5: PROCESOS DE SOLDADURA: SMAW, TIG
X/10/2026 | 2 | 12 [TEMA 5: PROCESOS DE SOLDADURA: MIG/MAG, FRICCION.
7 XX/10/2026| 1 | 12 [TEMA 5-6: PROCESOS DE SOLDADURA-ARRANQUE: RW, FRICCION - TORNO Evaluacion tema 4: prueba corta
XX/10/2026| 2 | 13 |]TEMA 6: PROCESOS DE ARRANQUE DE MATERIAL: FRESA - RECTIFICADORA TAREA CASA 4
8 XX/10/2026] 1 | 13 |]TEMA 6: PROCESOS DE ARRANQUE DE MATERIAL: PROCESOS
XX/10/2026| 2 | 14 |]TEMA 6: PROCESOS DE ARRANQUE DE MATERIAL: PROCESOS Evaluacion tema 5: prueba corta
9 XX/10/2026] 1 | 15 |TEMA 6: PROCESOS DE ARRANQUE DE MATERIAL: PROCESOS
XX/10/2026] 2 | 16 LABORATORIOS: rotacion 1
10 XX/11/2026| 1 | 17 |TEMA 6: PROCESOS DE ARRANQUE DE MATERIAL: PROCESOS TAREA CASA 5
XX/11/2026| 2 | 18 LABORATORIOS: rotacién 1 Informe practicas rotacion 1
026 9 O
XX/11/2026] 2 | 20 LABORATORIOS: rotacion 2
12 XX/11/2026] 1 | 21 [TEMA 7: FABRICACION ADITIVA TAREA CASA 6
XX/11/2026] 2 | 22 LABORATORIOS: rotacién 2 Informe practicas rotacion 2
13 XX/11/2026| 1 | 23 [TEMA 7: FABRICACION ADITIVA
XX/11/2026] 2 | 24 LABORATORIOS: rotacion 3
14 XX/12/2026| 1 | 25 [TEMA 7: FABRICACION ADITIVA
XX/12/2026| 2 | 26 LABORATORIOS: rotacion 3
Informe practicas rotacion 3
Examen final
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